RILLEN- UND VERZAHNUNGSFRASER

Rillenfraser sind mit parallel versetzten Zahnreihen ausgelegt,
was ein aufwendiges Nachsetzen einzelner Einfrdsungen am
Werkstlick nicht mehr erforderlich macht. Durch die konstant
hinterlegte Profilform ist der Einsatz unter Beibehaltung des
Profils bis zum kompletten Nachschleifen an der Zahnbrust
moglich. Die Fraser eignen sich besonders fiir die ineinander-
greifende Verzahnung an Maulteilen chirurgischer Instrumente
und dhnlichen Verzahnungen.

B STANDARDAUSFUHRUNG - HSS-E

AuBendurchmesser 63 mm
Bohrungsdurchmesser 22 H7

+ Abmessung:

+ Mitnahme: Langsnute
+ Verzahnung: Spiralverzahnt 14°, 24 Spannuten
* Form: Ohne Schrage (Form A)

Flankenwinkel 60°

+ Ausfiihrung: Fein hinterdreht

Fraserbreite (mm)

22

Form A

ohne Schrage
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werkzeugtechnik
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Form B
mit Schrage, 35°

Form C

mit Schrdage und
Spiegelflache = 2xTeilungsléange

Form D

mit Schrage und
Spiegelflache = 2xTeilungslange
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v’ Standardausfiihrung. Bitte geben Sie bei lhrer Bestellung Teilung, Form und Fraserbreite an.

X Machbarkeit wird auf Anfrage gepriift

[ SONDERAUSFUHRUNG

Material : HSS-E / VHM

Abmessung: Auslegung erfolgt nach Machbarkeit und Kundenwunsch
Form: Nach Muster, Zeichnung oder Werksttickzeichnung
Aufnahme: Bohrung oder Zylinderschaft (auch in SondergréBen)
Mitnahme: Keilnute oder Weldonspannfldache

Verzahnung: Gerade- oder spiralverzahnt

Ausfuhrung:

www.weiss-werkzeugtechnik.de
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Fein hinterdreht, geschliffen oder logarithmisch hinterschliffen
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